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Der Leichtbau mit
rahmenlosen Waben-
platten ist heute in
der Industrie ein wich-
tiges Thema. Anders
als bei der Befesti-
gungstechnik ist die
Situation bezuglich
der Kantenverarbei-
tung allerdings sehr
viel komplexer.

Von Dipl.-Ing. (FH)
Roland Reigbert

Die Befestigungstechnik wird {iber
alle Plattenstdrken hin identisch in

Abhéngigkeit der Deckplattenausfiihrung
gelost. Die Kantenverarbeitung ist abhdn-
gig von der Plattenstdrke und der Dicke
der Deckplatten. Es gibt fiir Kanten kein
umfassendes Patentrezept, weshalb nach-
folgend unterschiedliche Systeme zur
Diskussion gestellt werden.

Angebot an Furnierkanten

Die Furnierkantenhersteller Furwa aus
Walkertshofen kann eine Vielzahl unter-
schiedlicher geeigneter Kanten anbieten.
Fiir die meisten ist Musterschutz ange-
meldet. Parallel gibt es auch andere
Anbieter und Systeme, wobei neben
der Verarbeitung von MDF-Streifenware
auch spezielle Kunststoffkanten am
Markt sind. Heute werden fiir das Hand-
werk und den Innenaushbau Plattenstér-
ken mit 38, 50 und 60 mm mit Pappwa-

Der Autor ist Geschéftsfiihrer der Furwa Furnierkanten
GmbH in Walkertshofen.
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Die Spezial-
Starkfurnier-
kante stitzt die
Kunststoffkan
(Fotos: Furwa)

Stiitzkanten

mit System

be angeboten. Diese sehen als Deckplat-
ten beidseitig eine 8 mm Diinnspanplatte
vor. Parallel zu diesem Standardangebot
sind auch Platten in Stérken ab 15 bis
100 mm mit Pappwabe verfiighar. Einige
Anwender pressen auch Wabenplatten
selbst bzw. werden im Flugzeug- und
Schiffshau ganz andere, auch feuerfeste
Wabenplattensysteme  eingesetzt. Im
Handwerk und Innenaushau werden ne-
ben kunststoffbeschichteten Platten hdu-
fig rohe Platten auch selbst furniert.

Bei der Verarbeitung der rahmenlosen
Wabenplatten ist zu unterscheiden be-
ziiglich der Kantenverarbeitung mit aus-
schlieRlich geraden Plattenformaten bzw.
Freiform-Platten und deren Bearbeitung
in Bearbeitungszentren. Nachdem jegli-
che Stiitzkantenverarbeitung fast zwin-
gend Investitionen bedeutet, hat man
sich bei Furwa als Furnierkantenherstel-

ler zundchst auf eine spezielle Starkfur-
nierkante konzentriert, die ohne Stiitz-
kante auf herkdémmlichen Durchlaufkan-
tenanleimmaschinen verarbeitbar ist. Ent-
scheidend bei der Verarbeitung, aber
auch bei der Qualitdt des Fertigprodukts,
ist die Drucksteifigkeit einer solchen Kan-
te. Diese Druckfestigkeit ist in der Verar-
beitung, speziell im Bereich des Platten-
ecks, notwendig, da hier meist herkémm-
liche Starkfurnierkanten durch Druck
einschiisseln oder sogar brechen.

Zugband

erhoht Druckstabilitat

Die geeignete Starkfurnierkante hat, &hn-
lich wie Sperrholz, eine querlaufende In-
nenlage und ist zusdtzlich mit einem
nicht sichtbaren Zugband statisch ver-
steift. In der Sichtfliche wird meist die
sonst {ibliche hochwertige ldngslaufende

Furnierqualitdt eingesetzt. Eine solche
2-mm-Deckkante mit Cross-Inlay erreicht
bei statischen Messungen an unverkleb-
ten Kanten Dbereits eine zweifach hohere
Druckstabilitdit wie eine herkdémmliche
vierlagige Starkfurnierkante gleicher Di-
cke. Mit der Verklebung wird durch das
Zugband die Drucksteifigkeit noch weiter
erhoht.

Zusétzlich hat dieser Kantentyp ein we-
sentlich reduziertes Quell-Schwindverhal-
ten und neigt durch die Cross-Innenlage
auch nicht zum Schiisseln. Beides zusam-
men fiihrt damit trotz der geringeren Kle-
befldche zu einem sehr hohen Verbund
zur Platte, was sich speziell im Platteneck
positiv auswirkt. Nachteilig an dieser
Kante ist lediglich die Tatsache, dass sie
eigentlich nur im Zusammenhang mit
furnierten Fldchen zum Einsatz kommen
kann. Aber dieser Kantentyp wird heute
auch schon fiir farbig deckende Lackie-
rungen von rahmenlosen Wabenplatten
eingesetzt.

Uberlegungen bei der
Anschaffung einer Kanten-
anleimmaschine

Fiir die Problematik Bekantung ohne
Stiitzkante bei der Verarbeitung mit fur-
nierten Flichen hat Furwa die richtige
Kante, aber es bleibt die Problematik der
Verschmutzung der Leimauftragswalze
mit Pappresten bei dem {blichen Kleb-

stoffauftrag an die Platte. Diese Problema-
tik ist beispielsweise bei Maschinen mit
Klebstoffauftrag auf die Kante nicht vor-
handen. Allein diese Tatsache zeigt, dass
man sich bei der Anschaffung neuer Kan-
tenanleimmaschinen eingehend Gedan-
ken machen sollte, ob man sich die Opti-
on Verarbeitung von rahmenlosen Wa-
benplatten offenhalten mdochte bzw. in
wie weit man bereits Stiitzkantentechno-
logie voll umfénglich mit einplant.

Da Furwa umfangreich Kanten an die In-
dustrie liefert, hat man sich auch einge-
hend mit Stiitzkanten befasst. So kann
Furwa heute eine Stiitzkante, rein aus
Pappe produziert, duRerst preisgiinstig
anbieten. Alle anderen Stiitzkantensyste-
me, die Furwa anbietet, haben das Prin-
zip mit einer Cross-Innenlage aus Fur-
nier. Nachdem es im Bereich der Kanten-
anleimmaschinen unterschiedliche Anfor-
derungen gibt und hier nach dem Ankle-
ben der Stiitzkante teils nachformatiert
wird, bietet Furwa hier auch Vollfurnier-
kanten als Stiitzkanten an, die zur Ver-
meidung des Freifrdsens einer Kleberfuge
mit einer 1 mm Deckfurnierlage aufge-
baut sind. Aus Kostengriinden kdénnen
beide aulenliegenden Furnierlagen oder
auch nur eine der Klebelagen auch durch
Pappe, einen Melaminharztrdger oder
Vlies ersetzt werden. Dies hat verstandli-
cherweise direkten Einfluss auf die Kos-
ten.

Auswahl des Kantensystems
Die Auswahl des richtigen Kantensys-
tems kann nur fiir den Einzelfall getrof-
fen werden. Hierflir miissen alle Parame-
ter (Maschine, Klebstofftyp und -auftrag,
Plattenstdrke, Deckkante) bekannt sein.
Furwa passt die Stiitzkante auf die Erfor-
dernisse hin an. Hier kann durch Einsatz
unterschiedlicher Stérke der Cross-Einla-
gen die Druckstabilitdt beeinflusst wer-
den. Die Anfordernisse an eine Stiitzkan-
te sind speziell bei Freiformplatten noch
wesentlich erhéht, da marktiibliche Kan-
ten beim An- bzw. Einfahren in die Platte
héufig schon bei relativ groBen Radien
einschiisseln und Kunststoffkanten das
Problem der unterschiedlichen Tempera-
turausdehnungskoeffizienten haben.

Die von Furwa entwickelte BAZ-Stiitz-
kante wird aufgrund der Forderung nach
hoher Stabilitdt mit zugleich hoher Flexi-
bilitdt mit einer zweifachen Cross-Einlage
ausgestattet und hat auf den Klebeseiten
hochfeste Vliesauflagen. Diese Kante er-
laubt die Verformung um kleine Radien,
wobei auch hier wieder beziiglich der
Ausstattung Variationsmdglichkeiten be-
stehen und die Plattenstdrke zusammen
mit dem kleinsten Radius die Technik
vorgeben. Durch die Vielzahl der Variati-
onsmdglichkeiten bietet Furwa fiir viele
Anwendungsfdlle den Schliissel zum Er-
folg in der Kantenverarbeitung an rah-
menlose Wabenplatten.

Platte mit
R 30 mm
Draufsicht
2 mm druckstabile FURWA Stiitzkante héufig
Starkfurnierkante BAZ-Kante im Schnitt die Realitit
ohne Stiitzkante
Rahmenlose Die Spezial-

Wabenplatte: Es
geht auch ohne
Stutzkante

Starkfurnierkan-
te 16st das Stitz-
kantenproblem
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