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Wer mit Furnier zu tun hat, weifl um die Problematik der
Auswahl, der Bearbeitung und vor allem der Ausbeute, Der
Nutzungsgrad kann iiber Gewinn oder Verlust eines Ferti-
gungsauftrags bestimmen. Daher hat sich die Firma Furwa in
Walkertshofen dieses Fragenkomplexes angenommen und
beachtenswerte Fortschritte auf diesem Gebiet erzielt.
Nachfolgend wird hieriiber berichtet.
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Wenn man bedenkt, dal bei manchen Pro-
dukten der Materialanteil bei bis zu 50%
oder mehr liegt, wie es bei Furnierkanten,
Ummantelungsfurnieren oder Furnierfixma-
fen der Fall ist, dann kann man verstehen,
welche Bedeutung einer schliissigen Fur-
nierwirtschaft zukommt. Die Firma Furwa,
ein Unternehmen, das sich auf die Verarbei-
tung von Furnieren spezialisiert hat, hat ein
Gesamtsystem entwickelt, das es ermdg-
licht, den Furniereinkauf, aber auch die Fur-
nierzuordnung und Qualitdtssortierung zu
{iberpriifen. Damit ist es mdglich, die Fur-
nierwirtschaft bis zum Einzelpaket bzw.
dem endgiiltigen Verwendungszweck auf-
zuschliisseln und transparent zu machen.
Fiir den Furnierverarbeiter stehen
folgende Fragen im Vordergrund:
® [st die gekaufte Menge auch die tatséch-
liche Menge?
o Wie hoch ist der Anteil der einzelnen
Qualititen, bzw. stimmt damit auch der
Preis!

KLEISTRONIK-VERMESSUNG

® Treffen die Qualititszuordnungen auch
wirklich das Produkt, das es kostenmaBig
trdgt, bzw. wird nachher noch abgewertet?
® Wie hoch ist der Verschnittsatz?

Schon bei der Furnierabnahme ist es
schwierig, stets mit gleichbleibenden Krite-
rien zu bewerten bzw. das Preis-/Leistungs-
verhaltnis klar zu ermitteln. Der Furnierzu-
schneider entscheidet letztendlich {iber
Qualitdt und legt damit die Ausheute fest,
Jeder, der in diesemn Bereich mehr als eine

Person beschiftigt hat, weil}, daB es hier ho-

herqualifizierte Personen gibt, die an sich
die gesamte Qualitdtszuordnung und Opti-
mierung durchfiihren miiften, aber auf-

grund des Arbeitsaufwands nur einen gewis-

sen Teil selbst bearbeiten konnen.
AuBerdem sind die vom Lieferanten
angegebenen Male im Verarbeitungsprozel
nur sehr schwer zu kontrollieren, da stets
ein hoher Aufwand fiir das Nachmessen
bzw. Zuordnen erbracht werden miiBte.
Aber auch bei Etiketten mit MaB gibt es

schon Probleme, da praktisch niemand
die Paketanzahl exakt iiberpriifen kann,
d. h. es kénnten auch Pakete fehlen oder
zuviel sein.

So wird man sich in den allermeisten
Fillen auf die Aussage des Zuschneiders ver-
lassen, der bestimmte Partien mit mehr oder
weniger Sicherheit als gute oder schlechte
Partie bezeichnet. Selbst wenn jedes Zu-
schnittpaket iiber das Zuschnittmal hin er-
falit wird, was heute schon teilweise halb-
automatisch erfolgt, wird hierbei immer
noch mit dem Urmal des Furnierlieferanten
verglichen!

Die Furnierwerke bzw. Hindler haben
unterschiedliche Melsysteme, wobei vor-
wiegend zwischen handvermessen und
elektronisch vermessen unterschieden wird.
DaB auch hierbei Toleranzen eine Rolle spie-
len, ist bekannt. Sicher hat jeder Furnierver-
arbeiter schon einmal Probleme mit den Ma-
Ren, der Qualitit oder der Ausbeute und
Welligkeit gehabt oder war zumindest mit
der Sicherheit der gewonnenen Daten unzu-
frieden.

Installierte MefBkontrolle

Vor dem Hintergrund dieser Unsicherheit
hat sich dieses Unternehmen entschlossen,
ein elektronisches Vermessungssystem auf-
zubauen, das in seinen Grundkriterien de-
nen der Furnierwerke entspricht, allerdings
in seiner MaBgenauigkeit wesentlich héher
liegt. Hierbei hat die Firma Kleistronik, ein
nambhafter Ausstatter von Vermessungssyste-
men fiir Furnierwerke, mitgewirkt und ein
komplett neues System aufgebaut!

Dieses Vermessungssystem bietet zu-
ndchst die Mdglichkeit, nach den Kriterien
der Furnierwerke (Breitentoleranz 5 mm,
Lingentoleranz 5 ¢m) die Urmenge Zu ver-
messen. So werden in einem Arbeits- bzw.
Melvorgang die PaketurmalBe ermittelt,
aber auch die Qualitdtszuordnung durchge-
fidhrt und zusétzlich Sonderkriterien, wie

Z. B. wellig, mitverwaltet (siehe
Skizzen).
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